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La presente invention est relative a un procede et a un dis- 
positif pour decharger des objets en forme de tige de conteneurs. 
Gette invention concerne plus particulierement un procede et un 
dispositif destines a assurer le dechargement de cigarettes ou 
5 de tiges filtrantes ou d 1 articles similaires, de plateaux ou de 
bacs, par exemple afin d'alimenter en cigarettes une machine a 
empaqueter ces cigarettes, ou afin de delivrer des tiges fil- 
trantes a un magasin de stockage d*lun dispositif assurant une dis- 
tribution pneumatique de ces tiges filtrantes. Pour la clarte de 

10 1' expose qui suit on se referera d'une fa^on generale a des "ci- 
garettes", mais il demeure bien entendu que par ce teriae on n 1 en- 
tend designer tous articles similaires en forme de tige tels que 
notamment des tiges de filtres pour cigarettes et des articles en 
forme de tige destines a etre fumes autres que des cigarettes. 

15'. Dans l 1 Indus trie de la fabrication des cigarettes, il est 

devenu de pratique courante de transporter et/ou de stocker proiri- 
soirement les cigarettes dans des plateaux, bacs ou conteneurs 
similaires qui generalement presentent une profondeur qui est sen- 
siblement identique a la longueur des cigarettes, ces plateaux, 

20 bacs et similaires stockant les cigarettes parallfelement a leur 

profondeur ♦ Un type de bac ou de plateau class ique est ouvert sur • 
sa face frontale et sur son cote superieur, si on se refere a la 
disposition normale d'un tel plateau ou bac dans un systeme de ma- 
nipulation de cigarettes, c'est-a-dire avec des cigarettes dans 

25 une position, sensiblement horizontale . Dans un dispositif clas- 
sique assurant le dechargement des plateaux ou bacs, par exemple 
afin de delivrer des cigarettes a la tremie d*une machine a em- 
paqueter les cigarettes, les plateaux ou bacs sont successivement 
renverses au-des*sus de la tremie afin de permettre a ces cigar- 

30 rettes de tomber des plateaux ou bacs dans la tremie. En variante, 
au lieu de les renverser directemeht au-dessus de la tremie de la 
machine a empaqueter, les plateaux ou bacs peuvent etre renverses 
sur un systeme transporteur ou convoyeur destine a deplacer les 
cigarettes venant d'etre dSchargees vers d* autres installations 

35 de traitement, par exemple vers le poste d'empaquetage. Les pla- 
teaux ou bacs sont generalement renversSs par rotation autour 
d*uh axe qui est dispose a angle droit par rapport aux longueurs 
des cigarettes, c'est-a-dire d'un axe parallele aux longs cotes 
d'un plateau ou d'un bac. Un tel dispositif est decrit, par exem- 
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pie, dans le Brevet britannique n° 1 191 342. 

La presente invention se propose d' assurer le decbargement 
des plateaux, bacs, ou similaires par rotation autour d'un axe 
sensiblement parallele aux cigarettes se trouvant dans le plateau 
5 ou le bac, c'est-a-dire un axe sensiblement parallele aux cotes 
courts d'un plateau ou bac classique. 

En consequence selon l'un de ses aspects, cette invention - 
concerne un dispositif pour decharger des objets en forme de tige 
de plateau^ ou de bacs, qui comprend un support de plateau ou de 

10 bac destine a recevoir un plateau ou un bac susceptible de conte- 
nir au moins une pile, ou plusieurs piles, d'objets en forme de 
tige, ces objets etant disposes avec leurs longueurs paralleles, 
ce support pouvant tourner, autour d'un axe parallfele aux longueurs 
des objets en forme de tige contenus dans un plateau ou bac sup- 

15 port6 par le support, entre une premiere position dans laquelle 
il peut recevoir un bac ou un plateau sensiblement droit et, une 
seconde position dans laquelle un bac ou plateau, maintenu par le 
support, est au moins partiellement renverse. Ce dispositif com- 
porte 6galement des moyens de livraison pour enlever les objets 

20 en forme de tige decharg6s d'un plateau ou d'un bac lorsque le 
support est dans la seconde position* 

Selon 1' invention le dispositif comporte de preference des 
moyens d' obturation amovibles ou escamotables, pour I'extremite 
superieure ouverte d'un plateau ou d'un bac, ces moyens d'obtura- 

25 tion setfvant a maintenir les objets en forme de tige dans le pla- 
teau ou le bac, lorsque le support est entraine en rotation jus- 
quVa cequ'ilatt eigne sa seconde position. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, les moyenis 
de delivrance compreniient un bu plusieurs transporteurs & bande 

30 sans fin pour assurer, sous la forme d 1 une pile, le deplacement des 
objets en forme de tige au-dela d'un bac ou d'un plateau en cours 
de dechargement . Les moyens de livraison peuvent comporter un sys-. 
tfeme elevateur de. piles* . . 

Selon un mode de realisation du dispositif selon cette inven- 

35 tion, un plateau ou un bac sur son support peut/renvers6 au-dessus 
d'une paire de transporteurs, qui sont disposes de fagon a etre 
entraines l'uh vers 1' autre afin de delivrer les 6b jets en forme., 
de tige- en cours de dechargement, entre les extremitfes en regard 
de ces transporteurs et, vers le bas, sur un autre transporteiir 
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de livraison de piles. L'un des transporteurs de la paire de 
transporteurs de livraison peut, avantageusement, etre dispose 
de fagon a pouvoir tourner avec ledit support autour dudit axe 
de rotation. Selon une disposition avantageuse^ le support de bac 
5 ou de plateau est dispose de fagon & pouvoir tourner selon un 
angle de 180° entre sa premiere et sa seconde position. Le sup- 
port lui-meme peut etre constitue par un support faisemt partie 
d'une paire de supports de bac ou de plateau, montes selon une 
symetrie de rotation de 180°, par rapport audit axe, de telle 

10 fagon qu'un plateau ou un bac vide puisse etre eloigne de la po- 
sition de dechargement, alors que le plateau plein qui le suit 
se deplace vers cette position (c 'est-a-dire qu'il se deplace de 
la premiere vers la seconde position du support de plateau ou de 
bac). Dans ce cas il peut etre preferable de concevoir et de rea- 

15 liser chacun des supports de fagon qu'il. puisse etre retracte ou 
escamote dans une direction parall&le a l'axe afin d'eviter toute 
interference possible entre des plateaux ou bacs vides et pleins. 
Des systeraes de convoyeurs ou de transporteurs pour delivrer des 
plateaux ou des bacs pleins au support de plateau ou de bac, ou 

20 a chacun de ces supports et pour enlever des bacs ou des plateaux 
vides d'un support de plateau cu de chaque support de plateau, 
peuvent etre prevus . - ' 

Selon une autre caracteristique possible du dispositif selon 
cette invention, le support de plateau ou de bac peut tourner 

^5 d'un angle inforieur a 180° mais superieur a 90°, et de fagon 

typique d'un angle d'environ 135°, de telle fagon que, dans la se- 
conde position un plateau ou un bac soit dans une position incli- 
ned a partir de laquelle il peut encore etre decharfee de son con- 
tenu. Le support de plateau ou de bac peut etre pourvu de moyens 

30 d' obturation pivotants qui sont escamotables dans le seconde po- 
sition, afin de permettre aux objets en forme de tige d'etre de- 
charges, et qui constituent egalement une barriere pour les objets 
en cours de dechargement. Dans ce but le cote interieur de ces 
moyens d' obturation, qui vient en contact avec les objets en 

35 forme de tige, peut §tre pourvu d'une surface souple constitute 
par exenple par une -bande d'un caoutchouc mousse ou de polyure- 
thane sous forme de mousse. 

D'autres caracteristiques et avantages de la prenente inven- 
tion ressortiront de la description faite ci-apres, en reference 
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aux dessins annexes qui en illustrent divers exemples donnSs & 
titre non limitatif . Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vue en elevation d'un systeme_.de dechar- 
gement d'un plateau, bac ou conteneur similaire, 

5 -la figure 2 est une vue latSrale du sjsbeme de dechargement 
represents a la figure 1, 

- la figure 3 est -une vue, correspondant a la figure' 1, du 
systeme de dechargement represents a un stade different de 
f onct ionnement , 

10 - la figure 4 est une vue laterale du systfeme de dechargement 
represents a la figure 3, 

- la figure 5 est une vue en elevation d'une autre forme de 
realisation d'un syst feme de dechargement de plateaux, bacs, 
et conteneurs similaires et, 

15 - la figure 6, est une vue laterale du systeme de dSchargement 
represents. a la figure 5« 

En se rSfSrant en premier lieu aux figures 1. et 2. on y a 
represents une paire de bandes transporteuses espacSes 10 pourvues 
de barres d' interconnection .12, disposSes en rangSes rSguliferes, 

20 qui sont disposSes <Le fa<jon a deplacer une succession de bacs ou 
de plateaux 14 contenant des cigarettes, le mouvement' s '.ef f ectuant 
vers la droite en regardant la figure 2. Les plateaux ou bacs de 
tete successifs 14 sont amenSs sur une plateforme 16 qui est sup- 
portSe par une paire de bras latSraux coudSs 18. Les bras 18 sont. 

25 susceptibles de tourner et ils peuvent §tre deplacSs, par exemple 
par l±&ison avec un vSrin pneumatique ou hydraulique, de telle 
fatjon qu'aprfes avoir re qu un plateau ou bac 14, la platefprme . 
puisse etre lSgferement soulevSe de fa<jon a venir en prise avec 
les bords . supSrieurs du plateau ou du bac, contre des SlSments de 

30 positionnement 20a et 20b* L'elSment 20b peut etre de m§me niobile, 
ou bien sollicite par un ressort, contre 1'elSment 20a, de telle 
fa$6n que le bac ou plateau soit positionnS aussi bien horizonta- 
lement que verticalement. Une plaque de sScuritS 22, qui est sup- 
portSe entre les SlSments de positionnement 20a et 20b, recouvre 

35 la partie supSrieure ouverte du plateau ou du bac 14 positionnS 
sur la plateforme 16. 

. Les bras 18 ainsi que les elements de positionnement 20a et 
20b sont fixes a un bfiti, dont on a sur la figure. 2 indiquS le 
bord par le trait 23, qui est montS a rotation autour de l'axe 


FR 2 372 757 


Pag e 6 of 20 


5 2372757 

d'une broche fixe 24. Par consequent le plateau ou le bac 14, 
tout en etant maintenu par la plateforme 16 et les elements de 
positionnement 20a, 20b et avec la plaque de securite 22 recou- 
vrant l'extremite superieure ouverte de ce plateau ou bac, peut 
5 etre entrain^ selon une rotation de 180° autour d'un axe paral- 
l£le aux cigarettes contenues dans ce plateau ou dans ce bac, de 
la position representee aux figures 1 et 2 vers la position re- 
presentee aux figures 3 et 4. Dans cette demi&re position le 
plateau ou le bac 14 est support^ sur des premiere et seconde 

10 bandes transport euses de livraison 26, 28, pourvues de nervures, 
la face frontale ouverte du plateau ou du bac etant adjacente a 
une plaque verticale fixe 30. Lors du retrait de la plaque de 
s6curite 22, par exemple a l ! aide d'un verin pneumatique , vers 
une position retractee telle qu'indiquee a la figure 4, les ci- 

15 garettes sont d6charg6es du plateau ou du bac 14 avec l'aide des 
bandes 26 et 28 qui sont entrain§es l'une vers l 1 autre de telle 
fagon que les cigarettes soient amenees a se d§placer vers et 
entre les extremites en regard de ces bandes 26 et 28 et a ce 
qu'elles soient entrainees vers le bas sur le transporteur de li- 

20 vraison de piles 32 • Le brin inferieur de la bande 28 constitue 
une bande superieure pour la pile, cette derni&re etant ensuite 
transportee a l'aide des bandes elevatrices 54 et d'autres con- 
voyeurs de livraison 36, vers un dispositif de traitement, par 
exemple vers la tremie d'une machine a empaqueter les cigarettes. 

25 Un reservoir a capacite variable (non represents sur les dessins) 
peut §tre dispose entre le syst6me de dechargement de plateaux ou 
de bacs et 1' installation de traitement ult6rieure, de fa<jon a 
tenir compte des variations pouvant survenir dans le d6bit de la 
pile. 

30 De l'examen des dessins on notera qu'en plus de la plateforme 

16, des bras 18 et des Elements de positionnement 20a et 20b, il 
existe un jeu similaire d 1 elements correspondants 116, 118, 120a 
et 120b, respectivement, situes sur le meme b&ti et selon une sy- 
metrie de rotation de 180° par rapport a la broche 24. Apres que 

35 le plateau ou le bac 14, dans la position representee sur la fi- 
gure 4 a ete decharge, les brus 18 et les elements de positionne- 
ment 20a et 20b sont retraces vers les positions des bras 118 et 
des elements 120a et 120b representees a la figure 2. Au meme 
moment un autre plateau ou bac plein 14 est regu sur 1' autre plate- 
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forme (16 sur la figure 2). Par rotation du b§ti a partir de la 
position representee a la figure 2, afin de delivrer un autre 
plateau ou bac plein 14, pour son dechargement, le nouveau pla- 
teau ou bac vide 114 est entraine en rotation vers la position 
5 representee a la figure' 4. A ce moment la plateforme 116 et les 
bras 118 sont a vane es. vers leur position anterieure alors que les 
elements de positionnement 120a et 120b retiennent le plateau ou 
le bac 114 de fagon a le deposer sur un elevateur 58, Get eleva- 
teur 58 abaisse ensuite le plateau ou le bac 114 sur une paire 

10 de transporteurs a bande.sans fin 40 qui transporte les plateaux 
ou les bacs vides au-dela du dispositif, pour qu'ils puissent etre 
eventuellement recharges. Les elements de positionnement 120a et 
120b (et la plaque de securite associe) sont avanc6s vers leur 
position anterieure afin derecevoir un autre plateau ou bac 

15 :ple,in 14, du transporteur 10, apres que.le plateau ou le bac 114 
ait ete abaisse sur l f elevateur 38. 

Les deplacements des bras 18, des elements 20a, 20b, des 
bras 118 et des elements 120a et 120b, parall&lement a I'axe de 
la broche 24, pauventA^iFefnus en montant les bras et ces elements 

20 sur des coulisseaux qui sont mobiles . axialement dans le bati 23, 
par exemple a l'aide de verin. L*6l§vateur 38 peut §tre const itue 
par une platef orme support6e par. une paire de chaines se depla- 
<jant a l'interieur du bati 23. . 

II convient de noter que le bati 23, supportant les plate- 
.25. formes 16, 116*ainsi que les Elements de positionnement 20a, 20b 
et 120a, 120b, supporte egalemeht le transporteur a bande 26, de 
. telle f agon que ce dernier soit egalement entraine en rotation 
autour de la broche 24 pendant un changement de plateaux. ou de 
bacs. En outre, on notera que les differents metfanismes d'entrai- 

30 nement, de commande et de controle sont congus et realises de fa-. 
<jon a effectuer la rotation du bati et. les deplacemnts des bras 
18, 118 des elements de positionnement 20, 20a et 120, 120a et 
de l'elevateur 28. Le mecanisme d'entrainement , entrainant en 
rotation le bati, peut etre act ionne en reponse a un detecteur 42 

35 a cellule photoelectrique qui detecte le moment oft le. niveau des 
cigarettes d f un plateau ou d'un bac en cours de dechargement 
tombe en-dessous d'uh niveau predetermine, e'est-a-dire que ce 
detecteur indique le moment auquel le plateau ou le bac est vide. . 
Ce detecteur 42 peut §tre egalement utilise pour commander et 
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controler les transporteurs de livraison de piles 32, 54 etc... 

Les bandes traiisporteuses pourvues de nervures utilisees 
dans les differentes parties du dispositif decrit ci-deasus peuvent 
etre realisees comme decrit dans le Brevet britannique 1 453 191/ 
5 ou bien ces bandes peuvent comporter des nervures sensiblement 
plus petites, correspondant en coupe & sensiblement la moitie 
d'une cigarette. Le systeme permettant de delivrer des cigarettes 
a partir d'un plateau ou d'un bac renverse peut etre modifie se- 
lon les dispositions prevues dans le Brevet americain 3 985 252 

10 ou dans la demande de Brevet allemand publiee sous le n° 26 19 366. 
La region de tremie peu profonde, situee entre le plateau ou le 
bac renverse et les transporteurs 26, 28, peut §tre munie de 
moyens de commande de debit, realises sous la forme d'une serie 
de grilles ou de tiges, dont les axes sont paralldles aux ciga- 

15 rettes, comme decrit dans la demande de Brevet britannique- N° 
35 093/76. 

Dans le dispositif de dechargement de plateaux ou de bacs 
represents aux figures 5 et 6, des plateaux ou des bacs pleins 
200 sont supportes par un transporteur incline 202 et ils sont 

20 transportes par ce dennier vers une position de dechargement 

dans laquelle des plateaux ou des bacs successifs sont recus par 
un b&ti support de plateaux 204, monte a pivotement autour d'un 
axe fixe 206. Le bfiti 20ft est constitue par une console 208, en 
forme de L, qui s'etend i partir de 1' axe 206 et qui constitue 

25 un support pour un bord lateral et le fond d f un plateau ou d'un 
bac, et par une paire d' elements transversaux parallSles 210 re- 
. lies £ la console 208 pr&s de l'axe 206 et qui s'etendent dans 
une direction parallfele au liiabe inferieure de la console. Les 
elements transversaux 210 sont espaces les uns des autres d'une 

jD distance qui dfipasse legerement les longueurs des objets en forme 
de tige pprtes par un plateau ou un bac 200 et ils comportent un 
organe d' obturation pivotant 212 prevu a leurs extremites eloi- 
gnees de l'axe 206. L 1 organe d' obturation 212 comporte une plaque 
214 dont la largeur est telle que cette plaque recouvre la dis- 

35 tance separant les elements transversaux 210 et une bande 216 de 
caoutchouc mousse ou de polyurethane en forme de mousse de largeur 
sensiblement inferieure. 

Avec le support 204 et l'organe d'obturation 212 occupant 
les positions indiquees en traits mixtes sur la figure 5> 
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plateau ou un bac plein 200 est avance a partir de l'extremite 
du transporteur 202, jusqu'a un emplacement dans lequel il est 
supporte sur le support 204, a l'aide d'un poussoir pivotant 218 
(figure 6). Ensuite le support 204 est eirbraine en rotation au- 
5 tour de l'axe 206 vers la position indiquee en traits pleins a la 
figure 5, l'organe d' obturation 212 etant maintenu en position 
au-dessus de 1 'extremite superieure ouverte du plateau ou du. bac . 
jusqu'a ce qu'il soit libere de la pression resultant de la butee 
de la plaque 214 contre une . butee fixe 220. II serait egalement 

10 possible de concevoir et de disposer l'organe d'obturation 212 
de fagon a ce qu'il puisse rester sur le sommet des elements, 
transversaux 210 et qu'il oscille simplement afin de permettre le 
dechargement du plateau ou bac lorsque le support 204 atteint une 
. inclinaison suffisante^ 

15 / Le plateau ou le bac 200,. qui est empeche de glisser en 

dehors de la console 218 a l'aide de butees portees par les extre- 
mites des elements transversaux 210, peut decharger son contenu 
\ Au travers de 1'espace situe entre son extremite superieure et 
l'organe d' obturation 212 comme on l'a represents. a la figure 5. 

2.0 La bande de materiau en mousse 216 sert a empecher tout endomma- 
gement des objets en forme de tige lorsque ces derniers quittent. 
le plateau ou le bac. Les bbjets sont eloignes de la position 
de dechargement par .un systdme de transporteur de piles qui peut 
etre identique acelui decrit ci-dessus en reference aux figures 

25 1 a 4. 

Bien qu'a la figure 5 le plateau ou le bac 200 aitet6 re- 
. presente incline selon un /angle sensiblement inferieur, le debit 
ou l'ecoulement.des objets & partir de ce plateau ou de ce. bac. 
peut §tre controle leg%rement. plus f acilement si le plateau ou 
30 le bac effectue une rotation telle que I'element d 1 obturation 212 
et le cote du plateau ou du bac adjacent a la console 208, sous- 
. tendent sensiblement le mgme angle par rapport a. 1' horizontal*, 
c'est-a-dire un. angle legerement irif6rieur a 45?. 

. Lorsque le plateau pu le bac 200 a. et6 decharge, cette ope- .. 
35 ration ayant ete determinee au mqyen d'un syst&me de cellule pho- 
toelectrique par. exemple, le support. 204 est ramene a la position 
indiquee en traits interrompus a la figure 4 j par. rotation autour 
de l'axe 206, et on utilise a nouveau le. -poussoir 218 pour faire 
avancer le plateau ou le bac m&intenant vide,, sur une plateforme. 
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224 (figure 6) a partir de laquelle il peut etre enleve afin 
d'etre recharge . Ainsi qu'on l'a represents, le poussoir 218 peut 
etre utilise chaque fois pour faire avancer une rangee s'accumu- 
lant de plateaux ou de bacs vides 200', positionnes les uns contre 
5 les autres, ou alternativement / des plateaux ou des bacs successifs 
pourraient etre delivres sur un transporteur afin de les enlever. 
Aprds enlevement d'un plateau ou d'un bac vide du support 204, le 
poussoir 218. est ramene a une position k partir de laquelle il 
peut deplacer un autre plateau ou bac plein du transporteur 202 

10 dans, le support 204. On notera que, afin de pouvoir realiser cette 
operation, le deplacement du poussoir 218 doit etre tel que, du- 
rant sa course de retour il ne vienne pas engager soit le support 
204^soit le plateau ou bac suivant lui-neme. Un mouvement appro- 
prie pourrait mettre en oeuvre un retrait lateral du poussoir 

15 durant sa course de retour, ce mouvement etant parexemple con- 
trole par des surfaces de came fixes. En variante un raecanisme 
approprie pour faire avancer les plateaux ou les bacs pourrait 
comporter un transporteur d'entrainement a mouvement carre ou a 
systeme de butee retractable pour deplacer un plateau, tel que 

20 decrit dans la demande de Brevet anglais n° 9 686/ 76 de la 
prSsente demanderesse. 

Le dispositif decrit ci-dessus en r6ference aux figures 1 a 
4 et celui dedrit et. represents aux figures 5 et 6 peuvent f onc- 
tionner de fagon automatique ou semi-automatique; Bien q® I'on 

25 ait omis volontairement de representer les mecanismes d'entraine- 
ment permettant de realiser les differehts deplacements et mou- 
vements necessaires, on conprendra facilement que tout mouvement 
de rotation peut etre obtenu en utilisant des moteurs classiques 
et des courroies d'entrainement avec l f aide de mecanismes de com- 

30 mande et de contrSle electriques ou electromecaniques . Lorsqu'il 
est necessaire de r6aliser des mouvements ou des deplacements li- 
nSaires (comme c'est le cas par exemple dans les supports de pla- 
teaux et de bacs representes aux figures 1 a 4) on peut utiliser 
des pistons ou, alternativement, les parties mobiles pourraient 

35 etre montees dur des tiges filetees rotatives, entrainees par in- 
termittence, de telle fagon que la rotation de ces tiges (a l'aide 
d'un moteur classique) realise le deplacement linSaire demande. 
II est important que la pile (ou les piles) de cigarettes conte- 
nues dans un plateau ou dans un bac soit retenue pendant le ren- 

40 versement du plateau ou du bac, afin d'empecher tout deplacement 
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relatif des cigarettes qui pourrait P d^un ^(fesalignement de cer- 
taines des cigarettes contenues dans le plateau pu dans le bac. 
La plaque de securite 22 et I'organe d 1 obturation 212 doivent,par 
consequent ,. etre capables d'accomoder des variations ; et des diffe- 
5 rences de hauteur de piles, c'est-a-dire de la profondeur des ci- 
garettes contenues dans un plateau ou dans un bac 14 ou 200, de 
telle fagon qae les cigarettes superieures soient retenues. Dans 
ce but la plaque de securite ou l'organe d 1 obturation appuie le- 
gerement, de preference, sur les cigarettes superieures . Le nori- 

10 tage articule de l'organe d' obturation 212 et la bande souple 216 
dont cet organe est pourvu,aide a assurer la fonction. indiquee 
ci-dessus, cependant on pourrait en outre prevoir un systeme de 
taquet reglable et/ou un systfeme quelconque permettant d'appuyer 
3egfcrement sur l'organe d'obturation pour qu'il soit en contact 

15 des cigarettes superieures contenues dans un plateau ou dans un 
bac. De m§me* la plaque de securite peut etre- pourvue de noyens • 
de reglage vertical et/ou de moyens permettant de realiser une 
contrainte par rapport aux elements 20 de fagon a reduirs a un 
minimum tout 6cart ou intervalle entre les cigarettes d'un plateau 

20 ou bac et la plaque. 

Un autre facteur qui doit etre pris en consideration en ce 
qui concerne le maintien' de I'alignement des cigarettes dans des 
plateaux ou des bacs oil la pile n'est pas totalement retenue oil 
maintenue, c'est-a-dire dans, l'hypoth&se ou cette pile serait 

25 legdrement "iScne" dans son plateau ou son bac, est la Vitesse de 
rotation pendant le renversement : de preference cette. vitesse 
doit etre aussi elevee que possible, dans la.mesure des possibi- 
lites. 

II detneure. bien entendu que cette invention n'est pas limi- 
30 tee aux divers exemples de realisation ou d 1 application decrits - 
et represents ici mais qu'elle en englobe toutes les variantes. 
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REVENDICATIONS 

1 •-Precede pour decharger des plateaux ou des bacs d'objets 
en forme de tige et notamment des cigarettes ou des tiges filtran- 
tes et autres articles devant etre. fumes, selon lequel un plateau 

"5 ou uh bac portant une pile d'objets paralleles, en forme de tige 
est re$u, dans une position sensiblement droite, par un support, 
de telle fagon que ces objets soient sensiblement horizontaux, ce 
plateau ou bac etant renverse, au moins partiellement, pour dechar- 
ger. les objets en forme de tige, ce procede etant en outre carac- 

10 t&rise en ce que le plateau ou bac est deplace, entre sa position 
droite et sa position renversee, par une rotation autour d'un axe 
parall&le aux longueurs des objets en forme de tige disposes dans 
le plateau ou dans le bac. . 

2. - Dispositif pour decharger des objets en forme de tige, 
15. de plateaux ou de bacs les contenant, qui comprend un support de 

plateau ou de bac recevant un plateau, ou un bac susceptible de 
contenir au moins une pile d'objets parall&les en forme de tige, 
ce support pouvaaat tourner entre une premifere position dans la- 
quelle il peut recevoir un bac ou un plateau sensiblement droit 

20 et, une seconde position dans laquelle un plateau ou bac, mainte- 
nu par le support, est renverse au moins partiellement et, des 
moyens de livraison pour enlever les objets en forme de tige de- 
charges du plateau ou du bac lorsque le support est dans la secon- 
de position, ce dispositif etant en outre caracterise en ce que 

?5 le support de plateau ou de bac (16, 20 ; 204) est monte a rota- 
tion entre la premiere et la seconde position, autour d f un axe 
(24, 206) parallfele aux longueurs des objets disposes dans un pla- 
teau .ou un bac (14, 200) porte par ledit supports 

3. - Dispositif selon la revendication 2, caracterise en outre. 
30 en ce qu'il comporte des moyens d' obturation amovibles (22, 212) 

pour maintenir les objets en forme de tige dans le plateau ou le 
bac (14, 200) lorsque le support (16, 20 ; 204) est entraine en 
rotation, jusqu'a ce que. soit atteinte la seconde position. 

4. - Dispositif selon l'une des revendications 2 ou 3, carac- 
35 terise en ce que les moyens de livraison comprennent au moins un 

transporteur a bande sans fin (32) pour deplacer, sous la forme 
d'une pile., les objets en forme de tige, au-del& d'un bac ou d'un 
plateau en cours de dechargement (14, 200). 

5. - Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce 
que les moyens de. livraison comprennent un systeme elevateur de 

. 40 piles (34) . 
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6. - Dispositif selon l'une des revendications 4 ou 5, carac- 
terise en ce que les moyens de livraison comprennent une paire de 
transporters a bande (26, 28>, positionnes au-dessous d'un pla- 
teau ou d'un bac (14) occupant la seconde position, ces transpor- 

5 teurs etant disposes de fagon a §tre entraines l'un vers l'autre 
afin de delivrer des objets en forme de tige en cours de dechar- 
gement entre leurs extreinites en regard et, vers le bas, sur un 
autre transporteur de livraison de piles. 32. 

7. - Dispositif selon la revendication 6, caracterise en ce 
10 que l'un au mo ins (26) des transporteurs a bande de ladite paire 

de transporteurs (26, 28) est monte a rotation avec le support 
(16, 20) autour dudit axe (24). ... 

8. - Dispositif selon l f une quelconque des revendications 2 
a 7, caracterise en ce que le support du bac ou plateau (16, 20) 

15 est dispose de fagon a pouvoir tourner selon un angle de 180°, 
entre la premiere et la seconde position. 

9. - Dispositif selon la revendication 8, caracterise en 
outre en ce qu'il comporte une paire de supports de bac ou. pla- 
teau (16, 20 116, 120) montes selon urn syme trie de rotation de . 

20 180°, par rapport audit axe (24) . 

10. - Dispositif selon la revendication. 9, caracterise en ce 

que chaque support de bac ou.de plateau (16, 20 ; 116, 120) est 

mobile dans une direction parallkle audit axe (24) de telle fa- 

ef f ectuer * * 

q on que ces suppprts puissent une rotation dans differents plans 

25 paralleles, espaces axialement, pendant le mouvement de la pre- 
miere position vers la seconde position et de la seconde position 
vers la premifere, respectivement. 

11. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 2 
a 5, caracterise en ce que, dans la seconde position de support 

30 de bac ou de plateau (204), le cote ouvert d'un bac ou d'un pla- 
teau (200.) est. incline par rapport a 1 'horizontal*. 

12. - Dispositif selon la revendication 11, caracterise. en 

ce que le support de bac ou de plateau (204) comporte des moyens 
d'obturation (212) congus et .realises de fa$on a etre * escamotables . 
35 dans la seconde position afin de permettre a un plateau ou a un 
bac (200),. porte par le support, d'etre decharge 5 ces moyens 
d'obturation constituant line barrifere pour les, objets en cours de 
de char gement permettant d' assurer leur guidage vers les; moyens 
de livraison (222). - 
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15 Dispositif selon la revendication 12, caracterise en 
ce que la surface interne des moyens d 1 obturation (212) qui est 
au contact des objets en forme de tige, est pourvue d'un revete- 
ment elastique (216). 

14.- Dispositif selon l'une des revendications 12 ou 13, ca- 
racterise en ce que le cote inferieur d'un plateau ou d'un bac 
(200), porte par le support (204) dans la seconde position, et 
les moyens d* obturation (212) sont inclines, de fagon sensible- 
ment egale, pendant le dechargeinent du bac ou du plateau. 

15»- Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
2 a 14, caracterise en ce qu'il comporte en outre des moyens 
transporteurs (10, 40 ; 202, 224) pour delivrer des plateaux ou 
des bacs pleins (14, 200) au support de plateau ou de bac. (16, 20 
204) et pour enlever des plateaux ou des bacs vides (114, 200 1 ) 
d'un support de plateau, ces moyens transporteurs s'etendant dans 
une direction parallfele audit axe (24, 200). 

16.- Dispositif selon la revendication 15* caracterise en ce 
qu'il comporte un transporteur de livraison de plateau ou de bac 
(10) et un transporteur pour enlever un plateau ou un bac, ces 
deux derniers transporteurs etant situes a des niveaux differents 
et, un syst&me elevateur de bac ou de plateau (38) pour deplacer 
des bacs ou des plateaux entre ces deux niveaux differents. 
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